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12 PTFE-Werkstoffe und -Vorprodukte

Abb. 3:
Molekularer Aufbau
von modifiziertem
PTFE

Dichtungen

Verschweillte
Konstruktionen

KFK-Ummantelung versehen, wihrend der Li-
ner aus modifiziertem PTFE auf der Innenseite
die Funktion der hochchemikalienbestidndigen
Permeationsbarriere tibernimmt.

Der geringe Kaltfluss von modifiziertem PTFE
ist der Grund fiir die vielfiltige Anwendung im
Dichtungsbereich, insbesondere bei Flansch-
dichtungen mit hoher Fliachenpressung zur Si-
cherstellung der Ausblassicherheit auch bei ho-
hen Driicken und Temperaturen. Werden zu-
sitzlich Formstabilitdt oder MaBhaltigkeit auch
bei erhohtem Druck oder erhohter Temperatur
gefordert, wie dies z.B. bei Pumpengehidusen
der Fall ist, dann stellt auch in diesen Fillen
modifiziertes PTFE die Problemlosung dar.
Grofle, komplexe Bauteile, insbesondere im
Apparatebau, lassen sich hdufig nicht aus ei-
nem Stiick fertigen. In diesen Féllen nutzt man
die Moglichkeit der Verschweifibarkeit von
modifiziertem PTFE aus, um die Systemlo-
sung aus mehreren Einzelkomponenten iiber
Verschweilungen zusammenzusetzen. Nach
dieser Methode wurden schon Einbauten fiir
Chemiereaktoren hergestellt, deren Gesamtge-
wicht mehrere hundert Kilogramm betrug.
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PTFE-Compounds

Das Einmischen von Fiillstoffen in PTFE oder
modifiziertes PTFE zur Bildung von Com-
pounds geschieht aus folgenden Griinden:

e Verminderung des Kaltflusses (Erhohung
der Druckbelastbarkeit)

* Reduzierung des Verschleifles

* Erhohung der Wirmeleitfahigkeit (Senken
der Verschleifrate)

* Verringern der Warmeausdehnung

* Erzielen elektrischer Ableitbarkeit fiir den
Einsatz in ATEX-Bereichen

* Minimierung des Eigenabriebs in reibungs-
und verschleiBbehafteter Anwendung bei
Schonung der Gegenlauffldche (z. B. abrieb-
bestindige Dichtungen mit Aluminium als
Gegenlaufpartner).

Die Verminderung des Kaltflusses kann zum
einen durch das Einmischen von Fiillstoffen,
zum anderen aber auch durch Anderung der
PTFE-Matrix erreicht werden. Neben dem
Kaltfluss miissen jedoch noch eine Vielzahl
von Werkstoffeigenschaften optimiert werden,
um dem breiten Einsatzspektrum von Com-
pounds Rechnung zu tragen. Dazu zihlen me-
chanische Eigenschaften wie die Festigkeit,
der Elastizitatsmodul, der Reibungskoeffizient
oder der Abrieb, der thermische Ausdehnungs-
koeffizient, die Chemikalienbestindigkeit und
die Wirmeleitfahigkeit. In welcher Weise sich

Ziele der Com-
poundbildung

Tab. 1:
Optimierung der
Eigenschaften von
PTFE-Compounds
iiber die Parameter
Polymermatrix und
Fiillstoff;

Trends:

blau: neutral

rot: negativ

griin: positiv

EinflussgroBe |Mechanische|Kaltfluss| Reibungs- | Abrieb | Chemikalien-

[Ausdehnungs-|Thermische

die Produkt-
eigenschaften
von Compounds

Eigenschaft koeffizient besténdigkeit |koeffizient Leitfahigkeit
Auswirkung — — - - — —
beim Austausch \\
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PTFE
Einfluss von
Fiilistoffen auf \ \ ’ \\ \ \ /




