


PTFE-Faltenbdlge

PTFE-Faltenbﬁlge werden als
Ausgleichselemente zwischen Kons-
truktionsteilen eingesetzt. Sie
werden spanabhebend gefertigt.
Durch die unterschiedlichen
Faltengeometrien konnen hoch-
flexible oder druckstabile Bau-
arten ausgelegt und hergestellt

werden.

Vorteile

e Nahezu universelle chemische
Bestdndigkeit

* FDA-konforme Werkstoffe fiir
Lebensmittel und pharmazeutische
Produkte

e Sehr gute Sterilisierbarkeit

e Antiadhdsiv

e Grof3er Temperaturbereich von
-60 °C bis +200 °C

e Wirtschaftlich ausgefeilte Serien-
produktion, vom Halbzeug aus
eigener Produktion bis zum End-
produkt

e Hohe Biegewechselfestigkeit

* Gute Formstabilitdt

e Geringe Werkzeugkosten

e Gestaltungsfreiheit

Die herausragenden Werkstoff-
eigenschaften von PTFE erméglichen
den verstdrkten Einsatz von Fal-
tenbdlgen in der Medizin-, Lebens-
mittel- und der allgemeinen In-

dustrie.



Anwendungen Bauarten

Spitze, spanlos
gestochene Falten
fiir grofsitmaéglichen Hub und

geringe Driicke bis 3 bar.

Anwendungsgebiete

e Als Dehnungsausgleich in Rohr-
leitungssystemen

e Zur Abschirmung steriler Bereiche

¢ |n Abfiillanlagen

¢ |n Aseptikventilen

¢ In Magnetventilen

¢ In Dosiergerdten

e |[n Pumpen und Ventilen

Runde, gedrehte Falten
fiir verbesserte Reinigbar-
keit und hdochste Biegewech-
selfestigkeit. Geringe

bis mittlere Driicke bis 6 bar.

Massive, gedrehte
Falten

fiir hohe Driicke iiber

6 bar. Optimal mit
eckiger Abstiitzung auf
der Stange oder in

der Zylinderbohrung.




Anwendungsbeispiele

Faltenbalg fiir ein
Magnetventil

in der Medizintechnik.
Hohe Flexibilitdt und
Frequenz. Physiologisch
unbedenklich. Bestdn-
dig gegen aggressive Rei-

Faltenbalg fiir Fiillventile
Hermetische Trennung des
Mediums von der Betiiti-
gungsmechanik. Die Spitze
ist der Dichtkegel des
Ventils.

Multifunktionsbalg
Trennung zweier Bereiche bei
bewegten Teilen. Integra-
tion von Dicht- und Fiihrungs-
elementen. Anschliisse

sind kundenindividuell her-
stellbar.

nigungsmittel. L

Verschiedene Anschlusskonfigurationen

Formschliissige Werkstoffe
Flansch- e In der Regel ungefiilltes PTFE mit
FDA-Konformitat

* Modifiziertes PTFE mit hoherer

verpressung.

Biegewechselfestigkeit
e Sondertypen mit elektrischer

Einspannflansch Leitfahigkeit
mit zusdtzlicher
0-Ring-Abdichtung.

¢ Bei Anwendungen als Dosier-,

Absperr- und Dichtelement kann
der Einspannflansch, der Dicht-
kegel oder der Gleitring in einem
PTFE-Compound (z. B. Glasfasern

‘ ‘ Fixierung mit oder Keramik) ausgefiihrt werden

Gewinde. e Informationen zu Werkstoffen mit

guter Biegewechselfestigkeit

und geringer Permeation finden

Sie auf Seite 20 - 23

e Fiir Ihre Anfrage fiillen Sie bitte

Einspannung den technischen Fragebogen am
durch Ende des Kataloges aus
Klemmhiilse.



Neue Werkstoffe und ihre Eigenschaften

Bisher musste man bei Anwendungen, die den
Einsatz von modifiziertem PTFE erfordern, oft Ein-
schrankungen hinsichtlich der Biegewechselei-
genschaften in Kauf nehmen. ElringKlinger ist es
nun gelungen, mit dem neuen Werkstoff HS 22121
ein Produkt auf den Markt zu bringen, das alle

Vorteile von modifiziertem PTFE in sich vereinigt.

Vorteile

e Hohere Permeationsdichte

e Geringerer Kaltfluss

e Geringere Porositét

e Glattere Oberfldchen

e Niedriger Stretch-Void-Index
¢ Verschweiflbarkeit

e FDA-Konformitat

Dabei werden zusdtzlich noch die exzellenten
Biegewechseleigenschaften von nicht-modi-
fizierten Standard-PTFE-Typen signifikant iiber-
troffen. Die Kombination dieser Eigenschaften

war bisher nicht moéglich.

HS 22121 eignet sich in gleicher Weise fiir den

Einsatz als Membrane oder Faltenbalg.

Neben der hohen Biegewechselbestdandigkeit
sorgt der reduzierte Kaltfluss des Werkstoffes
dafiir, dass die Membrane bzw. der Faltenbalg
im Einspannbereich besser festgehalten wird;
ein weiteres Plus in Bezug auf Dichtheit und

Lebensdauer.

Die Ergebnisse zur Biegewechselpriifung wurden
ermittelt, indem ein Priifstab der Dicke 1 mm
mit einer Frequenz von 4 Hz ohne Medienkontakt

um jeweils 180° gebogen wurde.

Biegewechselpriifung 180° @
SPI Probekdrper 1 mm dick, Mittelwerte

Biegewechsel (Mio.)
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HS 11097

HS 17022

M Lings zur Schilrichtung
B Quer zur Schiilrichtung

Der Werkstoff HS 22121 ist auch in antistati-
scher Einstellung speziell fiir den Einsatz in Kon-

takt mit Losemitteln verfiighar.

Kaltfluss-Vorteile @
Messbedingungen: 15 N/mm?, 100 Std. Druck-
belastung, 24 Std. Entlastung, ergibt bleibende

Deformation
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Faltenbdlge bzw. Membranen sollten fiir lange Weitere Informationen iiber Werkstoffe finden
Laufleistung diinnwandig konstruiert werden. Sie in unserem Werkstoffprospekt.

Umso wichtiger ist es deshalb, dass der verwen-
dete Werkstoff iber eine hohe Barrierewirkung
in Bezug auf Permeation verfiigt. Dies trifft fiir
modifizierte PTFE-Werkstoffe zu und gilt sowohl
fiir aggressive, gasformige Chemikalien wie

z.B. S0O,, HCl oder Cl, als auch fiir Wasser. Letz-
teres stellt insbesondere bei hohen Tempera-
turen bzw. in der Dampfphase oder in Form wass-
riger aggressiver Chemikalien eine Herausforde-

rung fiir Fluorpolymere dar.

Hdhere Barrierewirkung von HS 22121
a) Aggressive Chemikalien®
Messmethode: nach DIN 53380, Folienstdrke: 1 mm

Permeation in cm’/m?x d x bar
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b) Wasser und Dampf @
Medium: Wasser, Messtemperatur: 23 °C bzw. 100 °C,

Folienstarke: 1 mm

Permeation in g/m’x d
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Die gebrdauchlichsten Fiillstoffe und ihre Einfliisse
auf die Werkstoffeigenschaften

PTFE-Typ

Einfluss der Fiillstoffe

Fiillstoffanteil in
Gewichts-%

Einsatzgrenzen

PTFE gefiillt mit
Glasfasern

PTFE gefiillt mit
Kohlefasern

PTFE gefiillt mit
Kohle

PTFE gefiillt mit
Grafit

PTFE gefiillt mit
Molybdandisulfid
(MoS;)

PTFE gefiillt mit
Bronze

PTFE gefiillt mit
organischen
Fiillstoffen
(Hochleistungs-
thermoplasten)

(1) Grenzwerte:

e hohere Druck- und Verschleif¥festigkeit
sowie bessere Warmeleitfahigkeit

sehr gute chemische Bestandigkeit

gute dielektrische Eigenschaften

sehr geringe Deformation unter Last

gute VerschleiBbestandigkeit, auch in
Wasser

Wiarmeausdehnung als Glasfasern

sehr gute chemische Bestandigkeit

hohe Druckfestigkeit und Harte

gute Gleit- und Verschleifleigenschaften

gute Warmeleitfahigkeit

gute chemische Bestandigkeit

niederer Durchgangs- und Oberflachen-
widerstand

elektrisch leitend

guter Schmiereffekt

niederer Reibkoeffizient

keine statische Aufladung

gute Warmeleitfahigkeit

sehr gute chemische Bestdandigkeit

gute Gleit- und VerschleiBBeigenschaften

gute Trockenlaufeigenschaften in
Kombination mit Bronze

e gute Gleit- und VerschleiBeigenschaften
e geringer Kaltfluss

e gute Warmeleitfahigkeit

e geringere chemische Bestdandigkeit

* hohe Druckfestigkeit

¢ hervorragende Gleit- und
Verschleifleigenschaften

e gute chemische Bestdndigkeit
e z.T. hohe Druckstandfestigkeit

o fiir weiche Gegenlaufpartner,
z. B. Aluminium

® nicht abrasiv wirkend

Die hier wiedergegebenen Informationen wurden aufgrund lang-

jdhriger Erfahrungen mit groBer Sorgfalt zusammengetragen. Fiir die
Angaben kann jedoch keine Garantie iibernommen werden, da eine
einwandfreie Funktion nur dann gewdhrleistet ist, wenn die besonderen

Umstinde jedes Einzelfalles beriicksichtigt werden. Wir empfehlen

Ihnen in jedem Fall eine Bemusterung und die Durchfiihrung von

Versuchen. Hierzu steht Ihnen auch unsere Entwicklungsabteilung mit
Priifstdnden zur Verfiigung.

bis 40 %

bis 25 %

hohere Warmeleitfahigkeit und geringere

bis 35 %, auch in
Kombination mit Grafit

iibliche Anteile bis 5%,

in Ausnahmefdllen bis
15%, auch in Kombination
mit Glasfasern oder Kohle

bis 10 %, auch in
Kombination mit Glas-
fasern oder Bronze

bis 60 %, auch in
Kombination mit MoS,

bis 20 %, bei Kombination
verschiedener Fiillstoffe
auch héher

(2) Diagramme:

bestdandig gegen organi-
sche Losemittel,

nicht alkalien- und séure-
bestandig

Kohlefasern sind chemisch
inert

Compound sprode, Fiill-
stoff kann durch
oxidierende Medien an-
gegriffen werden

hoher Abrieb bei harten
Metallen, wird von stark
oxidierenden Medien
angegriffen

nicht bestdndig bei hei3er
konz. Schwefelsdure

Angriff durch Sduren und
Wasser moglich

abhangig vom jeweiligen
Fiillstoff

Die Angaben der Diagramme basieren auf von ElringKlinger ermittelten

Vergleichswerten. Sie sind unter speziellen, definierten Bedingungen
entstanden und nicht exakt auf andere Anwendungen iibertragbar. Die
Diagramme ermdglichen einen grundsdtzlichen Vergleich unserer

Bauarten und Werkstoffe.
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elringklinger

Kunststofftechnik

Technischer Fragebogen
Membranen/Faltenbidlge
Bitte ausfiillen und per Fax an:
+49 7142 583-200

1.1. Druckverhdltnisse Membrane

Druck (bar):

Differenzdruck (bar):

1.2. Druckverhdiltnisse Faltenbdlge

Druck innen (bar):

Druck auf3en (bar):

2. Betriebsbedingungen

Dauertemperatur (°C):

Spitzentemperatur (°C):

Frequenz/Hubzahl:

3.1. Abmessung Membrane

EinspannmaB D (mm):

Befestigungsart:

3.2. Abmessung Faltenbdlge

Innen-@ (mm):

AuBen-@ (mm):

Linge min/max (mm):

4. Besondere Anforderungen/Bauart

Medium:

Hub (mm):

Férdervolumen der Membrane (cm3):

Geforderte Standzeit:

Anwendung:

5. Bedarf

einmalig (Stiick):

monatlich (Stiick):

jahrlich (Stiick):

Firma (Adresse)

Ansprechpartner

Fax

Telefon

E-Mail

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | Abt. KVO Vertrieb | EtzelstraBBe 10 | D-74321 Bietigheim-Bissingen

Fon +49 7142 583-0 | Fax +49 7142 583-200 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de



