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Schrumpfschldauche und Walzenbeziige -

zuverlassiger Schutz

Schrumpfschlduche aus
POLYTETRAFLON®-PTFE
und Moldflon®-FEP, -PFA
und -PVDF

Wir sind Hersteller von Schrumpf-
schlduchen aus POLYTETRAFLON®-
PTFE oder Moldflon®-FEP, -PFA und
-PVDF. Eingesetzt werden sie zum
Schutz vor Feuchtigkeit, chemischen
Fliissigkeiten, Korrosion oder hohen
Temperaturen. Wenn eine feuchtig-
keitsdichte Verbindung oder ein
mediendichter Abschluss gefordert
ist, sind Dual-Schrumpfschldauche
erste Wahl. Die gangigsten
Schrumpfraten liegen fiir

e PTFE bei 2:1 bzw. 4:1

Rollcover/Walzenbeziige
aus Moldflon®-FEP oder -PFA
Moldflon®-Walzenbeziige sind
weltweit im Einsatz, wo heif3e,
klebrige oder abfarbende Giiter
umgelenkt werden. Wir bieten
anwendungsbezogene technische
Beratung und fachgerechte Konfekti-
onierung beigestellter Walzen als

Lohnschrumpfung.

Vorteile

Schrumpfschlduche

® Nahezu universelle chemische
Bestandigkeit

e Sehr gute Sterilisierbarkeit

e Antiadhdsiv

e Grof3er Temperatur-Anwendungs-
bereich

e Verwendung FDA- bzw. USP
Class VI-konformer Rohstoffe

e Transparenz, Lichtdurchlassigkeit

e Farbgebung: bis zu 10 verschie-
dene Grundfarben moglich

e Dichte VerschweiBung maoglich

Walzenbeziige

e Sehr glatte Oberflache

e GroBere Wandstdrken kénnen
Walzen-Unebenheiten ausgleichen

e Ungeatzte Ausfiihrung und
gedtzte Ausfiihrung (erlaubt zusétz-
liches Verkleben mit der Walze)

e Gute Haftung des Bezugs

¢ Erleichterte Reinigung

Anwendungsbeispiele

Schrumpfschliduche

e Mess- und Regeltechnik

® Medizintechnik

e Chemie-, Automobil- und Lebens-
mittel-Industrie

® Galvanik

e Luft- und Raumfahrt

e Die Ummantelung von Kabeln,

Antennen, Sensoren und Fiihlern

Walzenbeziige
e Textil-Industrie
¢ Papier-Industrie

e Verpackungs- und Lebensmittel-

e FEP bei 1,3:1 und 1,6:1 ¢ Die Funktionsdauer der beschich- Industrie
® PFA bei 1,3:1 und teten/beschrumpften Bauteile
* PVDF bei 2:1 erhoht sich um ein Vielfaches Weitere Infos?
Unsere Stdrke ist die Herstellung Bitte rufen Sie uns an:
kundenspezifischer Sondergréfien. Werk Monchengladbach
Telefon 02166 9590-0
oder E-Mail an:
sales.ektp@elringklinger.com
Empohlene Schrumpftemperatur in °C (Circa-Werte)
Ca.-Temperaturangaben in °C PTFE FEP PFA Dual PTFE + FEP  Dual PTFE + PFA PVDF
Schrumpftemperatur 330 190 220 330 330 175
Schmelztemperatur 327 275 310 275 310 165-178
Betriebstemperatur 260 205 260 205 260 -55 - +175

* Schmelztemperatur PTFE = Gelpunkt
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Technische Details: Schrumpfschlauche

POLYTETRAFLON®-PTFE-Schrumpfschlduche 2:1 — AWG-Gréfien

POLYTETRAFLON®- und Moldflon®-Schrumpf-
schlduche kdnnen in verschiedenen Grundfarben
hergestellt werden, auch in Anlehnung an RAL-
oder Pantone-Farbfdcher. Bitte beachten Sie, dass
sich bei farbigen Schrumpfschlauchen auch

die chemische Bestdndigkeit andert. Lassen Sie

sich von uns beraten.

AWG-Grofien
PTFE-Schrumpfschlauch 2:1 - Abmessungen in mm
Wandstdirke nach maximaler Schrumpfung

Grojle ID ID SW= Wand- W= Wand- Lw= Wand- Empfohlener

aufgeweitet  nach max. dick- stdrken- normal-  stirken- diinn- stdrken- Objekt-

mindestens Schrumpfung wandig Toleranz wandig Toleranz  wandig  Toleranz durchmesser
2S AWG 34 0,60 0,25 0,23 +0,06 0,23 +0,05 0,10 + 0,05 0,30- 0,50
2S AWG 32 0,76 0,30 0,23 +0,06 0,23 +0,05 0,15 + 0,05 0,40 - 0,65
2S AWG 30 0,86 0,38 0,23 + 0,06 0,23 + 0,05 0,15 + 0,05 0,45- 0,75
2S AGW 28 0,97 0,46 0,23 + 0,06 0,23 + 0,05 0,15 +0,05 0,60 - 0,85
2S AWG 26 1,17 0,56 0,23 + 0,06 0,23 + 0,05 0,15 + 0,05 0,65- 1,05
2S AWG 24 1,27 0,64 0,30 0,08 0,25 £ 0,05 0,15 + 0,05 0,75- 1,15
2S AWG 22 1,40 0,80 0,30 +0,08 0,25 + 0,05 0,15 + 0,05 0,90- 1,30
2S AWG 20 1,52 0,97 0,40 +0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,10 - 1,40
2S AWG 19 1,65 1,10 0,40 +0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,20- 1,50
2S AWG 18 1,93 1,17 0,40 +0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,30- 1,80
2S AWG 17 2,15 1,38 0,40 + 0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,50- 2,00
2S AWG 16 2,35 1,45 0,40 + 0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,60 - 2,20
2S AWG 15 2,80 1,60 0,40 +0,08 0,31 + 0,05 0,15 + 0,05 1,80 - 2,60
2S AWG 14 3,05 1,82 0,40 +0,08 0,31 +0,05 0,20 +0,05 2,00- 2,90
2S AWG 13 3,55 2,03 0,40 £ 0,08 0,31 £ 0,05 0,20 £ 0,05 2,20- 3,35
2S AWG 12 3,81 2,26 0,40 +0,08 0,31 +0,05 0,20 +0,05 2,50- 3,60
2S AWG 11 4,32 2,50 0,40 + 0,08 0,31 + 0,05 0,20 + 0,05 2,70 - 4,10
2S AWG 10 4,85 2,80 0,40 +0,08 0,31 + 0,05 0,20 + 0,05 3,00 - 4,60
2S AWG 9 5,20 3,10 0,50 +0,10 0,38 + 0,08 0,20 + 0,05 3,30- 5,00
2S AWG 8 6,10 3,55 0,50 +0,10 0,38 £ 0,08 0,20 £ 0,05 3,80- 5,90
2S AWG 7 6,85 3,90 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,20 + 0,05 4,10 - 6,60
2S AWG 6 7,67 4,40 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 4,60 - 7,40
2S AWG 5 8,10 4,90 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 5,10- 7,90
2S AWG 4 9,40 5,45 0,50 £ 0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 5,70 - 9,20
2S AWG 3 9,90 6,12 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 6,40 - 9,70
2S AWG 2 10,90 6,90 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 7,10-10,70
2SAWG 1 11,45 7,65 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 7,90 -11,20
2S AWG 0 11,95 8,56 0,50 +0,10 0,38 +0,08 0,25 +0,08 8,80 -11,70

Der aufgeweitete Innen-@ (AufBen-@) ist nicht toleriert. Die Mafie konnen iiber den Mindestwerten liegen. Auf Wunsch kénnen tolerierte
Durchmesser gefertigt werden.

Bitte beachten Sie die durch den Herstellungsprozess magliche Lingsschrumpfung oder -dehnung von +/- 10 %. Zudem kann die
Schrumpftemperatur von POLYTETRAFLON®- und Moldflon®-Schrumpfschlauch chargenabhdngig variieren und sollte zuvor in einem Versuch
ermittelt werden.
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POLYTETRAFLON®-PTFE-Schrumpfschlduche 4:1 — Abmessungen zéllig

Mindest aufge-
weiteter Innen-@

Maximal
geschrumpfter
Innen-@ Wand nach max.
- Schrumpfung
Zollige Grojfien
PTFE-Schrumpfschlauch 4:1 - Abmessungen in mm
Grojfle ID aufgeweitet ID nach max. Wandstdrke nach Wandstirken-Toleranz  Empfohlener Objekt-
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung durchmesser

4S 5/64" 1,98 0,64 0,23 +0,05 0,80- 1,70
4S 3/32" 2,38 0,85 0,23 + 0,05 1,00 - 2,10
4S1/8" 3,18 0,94 0,25 + 0,05 1,20- 2,90
4S 3/16" 4,75 1,27 0,31 +0,05 1,50 - 4,50
4S 1/4" 6,35 1,60 0,31 +0,05 1,80- 6,10
4S5/16" 7,92 2,00 0,31 + 0,05 2,20- 7,70
4S 3/8" 9,52 2,44 0,31 + 0,05 2,70 - 9,10
4S7/16" 11,13 2,85 0,31 +0,05 3,10-10,90
4S1/2" 12,70 3,66 0,38 +0,10 3,90-12,50
4S59/16" 14,27 3,94 0,38 +0,10 4,30-13,90
4S5/8" 15,88 4,52 0,38 +0,10 4,80 - 15,60
4S11/16" 17,45 5,03 0,38 +0,10 5,40-17,10
4S 3/4" 19,05 5,70 0,38 +0,10 6,00 - 18,70
4S7/8" 22,23 6,20 0,38 +0,10 6,50 - 21,90
4S 1" 25,40 7,06 0,38 +0,10 7,40 - 25,00
4S11/4" 31,75 8,82 0,38 +0,10 9,30 - 31,40
4S11/2" 38,10 10,20 0,38 +0,10 10,50 - 37,80
4S13/4" 44,45 11,43 0,38 +0,10 11,80 - 44,00
4S 2" 50,80 13,20 0,50 +0,13 13,60 - 50,40
4S21/4" 57,15 14,85 0,50 +0,13 15,30 - 56,70
4S21/2" 63,50 16,51 0,50 +0,13 17,50 - 62,50
4S 2 3/4" 69,85 18,03 0,50 +0,13 19,00 - 68,80
4S 3" 76,20 19,68 0,50 +0,13 21,00 - 75,00
4S31/4" 82,50 21,21 0,50 +0,13 23,00 - 80,50
4S31/2" 88,90 22,86 0,64 +0,13 25,00 - 86,00
4S 3 3/4" 92,95 24,38 0,64 +0,13 27,00 - 90,00
4S 4" 101,60 26,03 0,64 +0,13 28,00 - 99,00

Der aufgeweitete Innen-@ (Auf3en-@) ist nicht toleriert. Die Mafe kdnnen iiber den Mindestwerten liegen. Auf Wunsch kdnnen tolerierte
Durchmesser gefertigt werden.

Bitte beachten Sie die durch den Herstellungsprozess mégliche Lingsschrumpfung oder -dehnung von +/- 10%. Zudem kann die Schrumpftem-
peratur von POLYTETRAFLON®- und Moldflon®-Schrumpfschlauch chargenabhdngig variieren und sollte zuvor in einem Versuch ermittelt werden.
Realisierbar sind zudem:

o Schrumpfschlduche mit Sonderschrumpfraten 5:1 oder 6:1

e Uberexpandierte Dimensionen

e Antistatische Schrumpfschlduche
19



Dual-Schrumpfschlduche

Dual-Schrumpfschlduche aus POLYTETRAFLON®-
PTFE und Moldflon®-FEP bzw. -PFA werden speziell
dort verwendet, wo Enden mediendicht verschlos-
sen oder wasserdichte Verbindungen hergestellt
werden sollen. Dual-Schrumpfschlauche beste-
hen aus einem inneren Schlauch aus Moldflon®-
FEP oder -PFA und einem duf3eren Schrumpfschlauch
aus POLYTETRAFLON®-PTFE. Der innere Schlauch

fungiert hierbei als eine Art innerer Schmelzkleber

und verfliissigt sich beim Aufschrumpfen. Die
Hohlrdume werden in dem Schrumpfprozess ausgefiillt und der Schrumpf des duReren Schlauches sorgt

fiir ein entsprechendes Andriicken und somit fiir die gewiinschte mediendichte Verbindung.

Dual-Schrumpfschliuche aus POLYTETRAFLON®-PTFE und Moldflon®-FEP
oder -PFA normalwandig

Dual-Schrumpfschlauch normalwandig

Grofie Aufgeweiteter ID Geschrumpfter ID Wanddicke nach max. Geeigneter Objekt-
in mm in mm Schrumpfung in mm durchmesser in mm
DTW 036 0,91 0 N.V. 0,00- 0,70
DTW 060 1,52 0 N.V. 0,00- 1,30
DTW 130 3,3 0 N.V. 0,00- 3,10
DTW 160 4,05 0 N.V. 0,00- 3,80
DTW 190 4,8 1,6 0,9 1,90 - 4,50
DTW 250 6,4 3,2 0,9 3,50- 6,10
DTW 350 8,9 4,8 0,9 5,10 - 8,60
DTW 450 11,4 7,9 1,4 8,30-11,00
DTW 700 17,8 11,2 1,4 11,60 - 17,40
DTW 950 24,1 16 1,65 16,40 - 23,70

Dual-Schrumpfschlduche aus POLYTETRAFLON®-PTFE und Moldflon®-FEP
oder Moldflon®-PFA diinnwandig

Dual-Schrumpfschlauch diinnwandig

Grofie Aufgeweiteter ID Geschrumpfter ID Wanddicke nach max. Geeigneter Objekt-
in mm in mm Schrumpfung in mm durchmesser in mm
DLW 065 1,65 0,00 N.V. 0- 1,50
DLW 115 2,90 1,15 0,38 1,35- 2,70
DLW 130 3,30 1,50 0,38 1,70 - 3,10
DLW 180 4,60 1,65 0,38 1,85- 4,40
DLW 190 4,80 1,80 0,38 2,00 - 4,60
DLW 240 6,10 3,80 0,50 4,10 - 5,80
DLW 350 8,90 5,40 0,65 5,70 - 8,60
DLW 480 12,20 8,00 0,80 8,30-11,90
DLW 700 17,80 12,70 1,00 13,10-17,40
DLW 990 25,40 17,80 1,15 18,20 - 25,00

Wir fertigen standardmdpfig vorgeschrumpfte Ldngen, auf Wunsch auch lose verschiebbar. Zum Verschliefen
groferer Teile liefern wir zudem entsprechende Stopfen. Wir beraten Sie gerne.



Moldflon®-FEP-Schrumpfschlduche 1,3:1

Schrumpfschlduche aus Moldflon®-FEP werden speziell dann eingesetzt, wenn niedrige Schrumpftemperaturen
erforderlich sind. Sie sind hochtransparent, UV-stabil, lebensmittelecht und decken einen breiten Anwendungs-
bereich ab, beispielsweise als Isolierung von Kabeln, als Beschichtung von Walzen, technisch anspruchsvollen

Equipments oder als Splitterschutz von Leuchtstoffréhren.

AWG-Grofien
FEP-Schrumpfschlauch 1,3:1 - Abmessungen in mm
Grofie ID aufgeweitet ID nach max. Wandstirke nach Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser
FEP-HST AWG 24 0,79 0,69 0,20 + 0,05 0,70- 0,78
FEP-HST AWG 22 0,91 0,81 0,20 + 0,05 0,83- 0,89
FEP-HST AWG 20 1,14 0,99 0,20 + 0,05 1,00- 1,10
FEP-HST AWG 18 1,52 1,25 0,20 +0,05 1,30- 1,45
FEP-HST AWG 16 1,91 1,55 0,20 +0,05 1,60- 1,85
FEP-HST AWG 14 2,34 1,83 0,23 + 0,05 1,90 - 2,20
FEP-HST AWG 12 2,92 2,26 0,23 +0,05 2,30- 2,80
FEP-HST AWG 10 3,58 2,90 0,25 +0,08 3,00- 3,40
FEP-HST AWG 9 4,01 3,15 0,25 + 0,08 3,20- 3,80
FEP-HST AWG 8 4,57 3,63 0,25 +0,08 3,70 - 4,40
FEP-HST AWG 7 5,00 4,01 0,28 +0,10 4,10 - 4,80
FEP-HST AWG 6 5,72 4,57 0,28 +0,10 4,70 - 5,50
FEP-HST AWG 5 6,30 5,03 0,28 +0,10 5,10- 6,10
FEP-HST AWG 4 7,37 5,74 0,28 +0,10 5,80- 7,10
FEP-HST AWG 3 7,87 6,32 0,28 +0,10 6,40 - 7,60
FEP-HST AWG 2 9,27 7,11 0,30 +0,10 7,20 - 9,00
FEP-HST AWG 1 10,16 7,90 0,30 +0,10 8,00- 9,90
FEP-HST AWG 0 11,18 8,86 0,30 +0,10 9,00 - 10,90
Zéllige Grofien
FEP-Schrumpfschlauch 1,3:1 - Abmessungen in mm
Grofie ID aufgeweitet ID nach max. Wandstdrke nach Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser
FEP-HST 3/8" 12,70 9,73 0,38 +0,10 9,80 -12,50
FEP-HST 7/16" 14,73 11,38 0,51 +0,10 11,50 - 14,50
FEP-HST 1/2" 16,92 12,95 0,51 +0,10 13,10 - 16,60
FEP-HST 5/8" 21,08 16,18 0,64 +0,10 16,30 - 20,80
FEP-HST 3/4" 25,40 19,41 0,76 +0,10 19,50 - 25,20
FEP-HST 7/8" 29,72 22,63 0,89 +0,10 22,80 - 29,40
FEP-HST 1" 33,78 25,91 0,89 +0,10 26,10 - 33,50
FEP-HST 1 1/8" 38,10 29,08 0,89 +0,10 29,30 - 37,80
FEP-HST 1 1/4" 42,32 32,26 0,89 + 0,10 32,50 - 42,00
FEP-HST 1 3/8" 46,56 35,31 0,89 £0,10 35,50 - 46,20
FEP-HST 1 1/2" 50,80 39,88 0,89 +0,10 40,20 - 50,50

Der aufgeweitete Innen-@ (AufBen-@) ist nicht toleriert. Die Mafe kénnen iiber den Mindestwerten liegen. Auf Wunsch kénnen
tolerierte Durchmesser gefertigt werden.

Bitte beachten Sie die durch den Herstellungsprozess maégliche Ldngsschrumpfung oder -dehnung von +/- 10%. Zudem kann
die Schrumpftemperatur von POLYTETRAFLON®- und Moldflon®-Schrumpfschlauch chargenabhdngig variieren und sollte zuvor
in einem Versuch ermittelt werden.

21



Moldflon®-FEP-Schrumpfschlduche 1,6:1

Zollige Grofen
FEP-Schrumpfschlauch 1,6:1 - Abmessungen in mm
Grofle ID aufgeweitet ID nach max. Wandstdrke nach Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser

FEP-HST 3/32" 2,36 1,42 0,20 + 0,05 1,50- 2,20
FEP-HST 1/8" 3,18 1,91 0,25 +0,05 2,00- 3,00
FEP-HST 3/16" 4,78 2,92 0,25 + 0,05 3,00 - 4,60
FEP-HST 1/4" 6,35 3,81 0,25 + 0,05 4,00 - 6,20
FEP-HST 3/8" 9,53 5,72 0,31 +0,05 5,90 - 9,40
FEP-HST 1/2" 12,70 7,62 0,38 + 0,05 7,80 -12,50
FEP-HST 3/4" 19,05 11,43 0,51 + 0,05 11,70 - 18,80
FEP-HST 1" 25,40 15,24 0,64 +0,08 15,50 - 25,10
FEP-HST 1 1/2" 38,10 22,86 0,76 +0,08 23,10 - 37,80
FEP-HST 2" 50,80 30,48 0,76 + 0,08 30,70 - 50,50

Moldflon®-PVDF-Schrumpfschliuche 2:1

Schrumpfschlauche aus Moldflon®-PVDF sind bestdndig gegen nahezu alle Chemikalien und Losungsmittel und
zudem von hoher Durchschlagsfestigkeit. Moldflon®-PVDF-Schrumpfschlduche sind transparent, selbstverléschend

und zeichnen sich zudem durch gute Gleiteigenschaften und hohe Abriebfestigkeit aus.

Zollige Grojfen

PVDF-Schrumpfschlauch 2:1 - Abmessungen in mm

Grojle ID aufgeweitet ID nach max. Wandstdrke nach Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser

PVDF-HST 3/64" 1,20 0,60 0,25 + 0,05 0,70- 1,10
PVDF-HST 1/16" 1,60 0,80 0,25 + 0,05 0,90- 1,50
PVDF-HST 3/32" 2,40 1,20 0,27 + 0,05 1,30- 2,30
PVDF-HST 1/8" 3,20 1,60 0,27 + 0,05 1,70 - 3,10
PVDF-HST 3/16" 4,80 2,40 0,27 + 0,05 2,50 - 4,70
PVDF-HST 1/4" 6,40 3,20 0,33 + 0,05 3,30- 6,30
PVDF-HST 3/8" 9,50 4,80 0,33 +0,05 4,90 - 9,40
PVDF-HST 1/2" 12,70 6,40 0,33 +0,05 6,60 -12,50
PVDF-HST 3/4" 19,10 9,50 0,45 + 0,08 9,70 - 18,80
PVDF-HST 1" 25,40 12,70 0,50 +0,08 12,90 - 25,10
PVDF-HST 1 1/2" 38,10 19,10 0,50 +0,08 19,30 - 37,80
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Moldflon®-PFA-Schrumpfschlduche 1,3:1

Schrumpfschlduche aus Moldflon®-PFA sind von sehr hoher Reinheit und hoherer Temperaturbestandigkeit als
Schrumpfschlauche aus Moldflon®-FEP. Sie sind chemisch bestdndig, schwer entflammbar, erméglichen grofiere

Fertigungslangen und zeichnen sich durch eine besonders glatte Oberflache aus.

AWG-Grdfien
PFA-Schrumpfschlauch 1,3:1 — Abmessungen in mm
Grofie ID aufgeweitet  ID nach max. Wandstirke nach  Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung  max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser
PFA-HST AWG 24 0,79 0,69 0,20 + 0,05 0,70- 0,78
PFA-HST AWG 22 0,91 0,81 0,20 + 0,05 0,83- 0,89
PFA-HST AWG 20 1,14 0,99 0,20 + 0,05 1,00 - 1,10
PFA-HST AWG 18 1,52 1,25 0,20 + 0,05 1,30- 1,45
PFA-HST AWG 16 1,91 1,55 0,20 + 0,05 1,60- 1,85
PFA-HST AWG 14 2,34 1,83 0,23 + 0,05 1,90 - 2,20
PFA-HST AWG 12 2,92 2,26 0,23 + 0,05 2,30- 2,80
PFA-HST AWG 10 3,58 2,90 0,25 +0,08 3,00 - 3,40
PFA-HST AWG 9 4,01 3,15 0,25 + 0,08 3,20 - 3,80
PFA-HST AWG 8 4,57 3,63 0,25 +0,08 3,70 - 4,40
PFA-HST AWG 7 5,00 4,01 0,28 +0,10 4,10 - 4,80
PFA-HST AWG 6 5,72 4,57 0,28 +0,10 4,70 - 5,50
PFA-HST AWG 5 6,30 5,03 0,28 +0,10 5,10 - 6,10
PFA-HST AWG 4 7,37 5,74 0,28 +0,10 5,80- 7,10
PFA-HST AWG 3 7,87 6,32 0,28 +0,10 6,40 - 7,60
PFA-HST AWG 2 9,27 7,11 0,30 +0,10 7,20 - 9,00
PFA-HST AWG 1 10,16 7,90 0,30 +0,10 8,00- 9,90
PFA-HST AWG 0 11,18 8,86 0,30 +0,10 9,00 -10,90
Zéllige Grojfen
PFA-Schrumpfschlauch 1,3:1 - Abmessungen in mm
Grofie ID aufgeweitet ID nach max. Wandstdrke nach Wandstdrken- Empfohlener
mindestens Schrumpfung max. Schrumpfung Toleranz Objektdurchmesser
PFA-HST 3/8" 12,70 9,73 0,38 +0,10 9,80 -12,50
PFA-HST 7/16" 14,73 11,38 0,51 +0,10 11,50 - 14,50
PFA-HST 1/2" 16,92 12,95 0,51 +0,10 13,10 - 16,60
PFA-HST 5/8" 21,08 16,18 0,64 +0,10 16,30 - 20,80
PFA-HST 3/4" 25,40 19,41 0,76 +0,10 19,50 - 25,20
PFA-HST 7/8" 29,72 22,63 0,89 +0,10 22,80 - 29,40
PFA-HST 1" 33,78 25,91 0,89 +0,10 26,10 - 33,50
PFA-HST 1 1/8" 38,10 29,08 0,89 +0,10 29,30 - 37,80
PFA-HST 1 1/4" 42,32 32,26 0,89 +0,10 32,50 - 42,00
PFA-HST 1 3/8" 46,56 35,31 0,89 +0,10 35,50 - 46,20
PFA-HST 1 1/2" 50,80 39,88 0,89 +0,10 40,20 - 50,50

Auch Moldflon®-PFA-Schrumpfschlduche der Schrumpfrate 1,6:1 gehéren zu unserem Fertigungsspektrum. Bitte sprechen Sie uns an.
Der aufgeweitete Innen-@ (Auf3en-@) ist nicht toleriert. Die MafSe konnen iiber den Mindestwerten liegen. Auf Wunsch kénnen
tolerierte Durchmesser gefertigt werden.

Bitte beachten Sie die durch den Herstellungsprozess magliche Ldngsschrumpfung oder -dehnung von +/- 10%. Zudem kann die
Schrumpftemperatur von POLYTETRAFLON®- und Moldflon®-Schrumpfschlauch chargenabhdingig variieren und sollte zuvor in
einem Versuch ermittelt werden.
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Moldflon®-FEP-Schrumpfschlduche als Splitterschutz fiir Leuchtstoffrohren

Sicherheits-Schrumpfschlauche aus Moldflon®-FEP
sind speziell konzipiert als Splitterschutz fiir
Leuchtstoffrohren im Lebensmittelbereich und in
der pharmazeutischen Industrie.

Sie sind in folgenden Standardgréfen erhaltlich:
*PolyF 5@ 15 mm

e PolyF 8@ 26 mm

* Poly F10 @ 30 mm

® Poly F12 338 mm

Wandstdrke jeweils 0,25 mm

Schrumpfschlauch-Sondertypen
Lohnschrumpfung

Eine unserer Kernkompetenzen liegt in der Lohnschrumpfung technisch anspruchsvoller Teile. Wir wissen,
wie man Thermofiihler, Federn, Riihrwellen, Kabelantennen, Heizer, Sonden oder Tauchrohre bis hin

zu ganzen Anlagenkomponenten fachgerecht beschrumpft, um sie so vor Temperaturen, Korrosion oder
chemisch aggressiven Medien sicher zu schiitzen. Wir bieten Ihnen die Mdglichkeit, Ihre Teile in
unserem Hause lohnbeschrumpfen zu lassen oder fiithren die Beschrumpfung in Threm Hause durch —

ganz nach Wunsch.

Beschichtungen

Fluorkunststoffbeschichtungen bringen in vielen Féllen erheb-
liche Vorteile durch die wesentliche Verkiirzung der Reinigungs-
zeiten von Produktionsmitteln in Industriezweigen, die mit
klebrigen und adhéasiven Giitern arbeiten. Unsere Beschichtungen
sind in der Verpackungs-, Lebensmittel-, Textil- und Kunststoff-
verarbeitenden Industrie zu finden. Sie zeichnen sich aus durch
Antiadhdsivitdt, hohe Warmestabilitat, einen niedrigen
Reibungskoeffizienten und eine nahezu universelle chemische

Bestandigkeit.




Technische Details: Rollcover/Walzenbeziige

Wandstarke ————

Walzen- L
durchmesser 2

Walzenbeziige aus Moldflon®-FEP oder -PFA weisen
gegeniiber herkommlichen Beschichtungen den
entscheidenden Vorteil einer sehr glatten Ober-
flache auf (keine Mikropordositat). Anwender profi-
tieren im Produktionsprozess von der Antiadhési-
vitdt der Walze. Mit gewohnlichen Beschichtungen
werden Schichtstdarken von maximal 100 pm
erreicht, durch die Verwendung von Walzenbezii-
gen aus Moldflon®-FEP oder -PFA dagegen Wand-
starken von 0,50 mm bis zu 1,50 mm. So kénnen
eventuelle Unebenheiten der Walzen ausgeglichen
werden. Die Walzenbeziige sind zudem physio-
logisch unbedenklich und somit fiir den Einsatz
in der Lebensmittel-Industrie bestens geeignet.
Die ausgezeichnete chemische Bestandigkeit
erlaubt ein leichtes Reinigen auch mit aggressiven
Chemikalien.
¢ Herstellbare Wandstarken je nach Material:

0,50 mm, 0,60 mm und 1,50 mm
e Fiir Sonder-Wandstarken sprechen Sie uns

bitte an.

Ballenldnge
(ohne Zapfen
gemessen)

Lohnschrumpfung nach Wunsch

Als Dienstleistung beschrumpfen wir die von
unseren Kunden beigestellten Walzen bis zu
einem Gewicht von 1,4 t in unserem Hause. Sollte
die Anwendung es erfordern, gerne auch zusatz-
lich verklebt. Bei schwereren Walzen bringen wir

den Walzenbezug am Kundenstandort auf.

Wichtige Parameter, wie Walzentyp, Walzenldnge
(Ballenlange ohne Zapfen gemessen), Walzendurch-
messer, Oberfliche der Walze (bei gummierten
Walzen Shore-Harte und Temperaturbestandigkeit),
Einsatztemperatur, chemische Beanspruchung,
linearer Druck und Umlaufgeschwindigkeit, sind

vor Auftragserteilung zu klaren.

Die Lange des Walzenbezuges sollte aufgrund des
Herstellungsprozesses und der auftretenden
Langsschrumpfung mindestens 10 % langer als

die Mantellange lhrer Walze sein.




Moldflon®-FEP-Walzenbeziige — Standard Wandstdrke 0,50 mm

Walzenbeziige aus Moldflon®-FEP der Wandstdrke 0,50 mm werden

bis zu einer Nennweite von 16 2 Zoll komplett nahtlos gefertigt,

dariiber hinaus mit Schweifinaht. Die Wandstarkeangaben sind

nominal, effektive Wandstarken variieren leicht, je nach Schrump-

fung. Fiir andere Nennweiten sprechen Sie uns bitte an. Nutzen

Sie unsere Beratung auch, wenn lhre Walze sich im Grenzbereich

in Bezug auf den Durchmesser und den Schrumpfbereich befin-

det. Spezielle Herstellungsverfahren ermoglichen die Realisierung

von Zwischengroflen. Je nach Applikation empfehlen wir einen

innen gedtzten und zusatzlich verklebten Walzenbezug.

Bitte beachten Sie, dass die Ldnge des Walzenbezuges aufgrund des Herstellungsprozesses und der

auftretenden Langsschrumpfung ca. 10 % lénger als die Ballenlange lhrer Walze sein sollte.

Abmessungen

Walzenbezug, FEP, Wand 0,50 mm
gedtzt oder ungedtzt, nahtlos gefertigt

Grofe Geeignet fiir Walzen @ in mm
1" 22- 26
11/4" 27 - 32
11/2" 33- 43
2" 44 - 53
21/2" 54 - 67
3" 68- 74
31/2" 75- 92
4" 93-108
5" 109 - 130
6" 131-150
7" 151-176
8" 177 -203
9" 204 - 241
101/2" 242 - 266
12" 267 - 302
13" 303 -343
14" 344 - 416
16 1/2" 417 - 466
Geschweipte Ausfiihrung (mit Naht)

20" 418 - 550

Wir liefern in Stiicklangen von 100 mm bis 6100 mm.
Dariiber hinaus gerne auf Anfrage. Sie benotigen
Sonderwandstdrken? Bitte sprechen Sie uns an.

Wir beraten Sie gerne.



Moldflon®-FEP-Walzenbeziige — Sonderwandstdrke 1,50 mm

Walzenbeziige aus Moldflon®-FEP der Sonderwandstarke 1,50 mm sind bis zu einer Gréf3e von 17¢

nahtlos gefertigt lieferbar. Abweichende Sondergréf3en bieten wir lhnen gerne an. Die Wandstéarke-
angaben sind nominal, effektive Wandstdrken variieren leicht, je nach Schrumpfung. Nutzen Sie
unsere Beratung auch, wenn lhre Walze sich im Grenzbereich in Bezug auf den Durchmesser und den
Schrumpfbereich befindet. Spezielle Herstellungsverfahren ermdéglichen die Realisierung von

Zwischengrofien.

Einsatztemperatur, Umlaufgeschwindigkeit und linearer Druck sind immer im Zusammenspiel zu

betrachten. Unser Technischer Vertrieb berdt Sie gerne.

Abmessungen

Walzenbezug, FEP, Wand 1,50 mm
gedtzt oder ungedtzt, nahtlos gefertigt

Grofie Geeignet fiir Walzen @ in mm
4" 105 -117
5" 118 - 142
6" 143 - 164
7™ 165-195
81/2" 196 - 233
9" 234 - 253
10" 254 - 298
11" 299 - 341
12" 342 - 382
15" 383 -413
17" 414 - 464

Wir liefern in Stiicklangen von 100 mm bis 6100 mm.

Dariiber hinaus gerne auf Anfrage.



Moldflon®-PFA-Walzenbeziige — Standardwandstdirken 0,60 mm und 1,50 mm

Der Einsatz von Walzenbeziigen aus Moldflon®-
PFA empfiehlt sich beispielsweise bei soge-
nannten Bananenwalzen, bei denen punktuelle
Belastungen auftreten. Denn PFA (das optisch
kaum von FEP zu unterscheiden ist) weist eine
wesentlich hohere Biegelastwechselfestigkeit auf.
Zudem ist die Temperaturbestdndigkeit deutlich
hoher als bei Moldflon®-FEP. Deshalb empfehlen
wir den Einsatz von Walzenbeziigen aus Moldflon®-

PFA insbesondere bei gummierten Walzen, die in

héherem Temperaturbereich betrieben werden.

Walzenbeziige aus Moldflon®-PFA — Wandstdrke 0,60 mm

Walzenbezug, PFA, Wand 0,60 mm
gedtzt oder ungedtzt, nahtlos gefertigt

Grofe Geeignet fiir Walzen @ in mm

11/2" 36- 42

2" 47 - 52

21/2" 58 - 65

23/4" 66 - 70

3" 71- 80

31/2" 81- 90

4" 91-103

41/2" 104 -121

5" 122 - 143

6" 144 - 165

7™ 166 - 190

8" 191-222 Bitte beachten Sie, dass die Lange des Walzen-
9" 223 - 249 bezugs aufgrund des Herstellungsprozesses und
101/2" 250 - 282 der auftretenden Ldngsschrumpfung ca. 10 %
12" 283-318 langer als die Mantelldnge Ihrer Walze sein sollte.
13" 319-371 Je nach Applikation empfehlen wir einen innen
15" 372 -390

geatzten und zusatzlich verklebten Walzenbezug.

Wir liefern in Stiicklangen von 100 mm bis 6100 mm.

Dariiber hinaus gerne auf Anfrage.



Walzenbeziige aus Moldflon®-PFA - Wandstdrke 1,50 mm

Walzenbezug, PFA, Wand 1,50 mm
gedtzt oder ungedtzt, nahtlos gefertigt

Grofle Geeignet fiir
Walzen @ in mm
6" 165 - 187
7™ 188 - 219
8" 220 - 245
10" 246 - 279
11" 280 - 312
12" 313 -380
14" 381 -390

Wir liefern in Stiicklangen von
100 mm bis 6100 mm. Dariiber

hinaus gerne auf Anfrage.

Antistatische, schwarze Walzenbeziige

PTFE-Walzenbezug antistatisch

Grojfle

Wandstdrke in mm

5".100"

1,52

Wenn es um die elektrische Leitfahigkeit von Walzenbeziigen
geht, z. B. bei einer Applikation in der Papier-Industrie,
kommen unsere antistatischen Walzenbeziige zum Einsatz.

Gerne beraten wir Sie hierzu.

Alle Langen sind moglich.

Bis 1200 mm nahtlos, dariiber

hinaus mit Schweifnaht.






Vorteile verschiedener Schlauch-Werkstoffe

POLYTETRAFLON®-PTFE

e Niedrigster Reibungs-
koeffizient aller Polymere

e Sehr gute Gleiteigenschaf-
ten — Selbstschmiereffekt

¢ Keine Wasseraufnahme,
wasserabstofend

e Antihaftend

e Au3ergewdhnlich breiter

thermischer Anwendungsbe-

reich von -200 °C bis +260 °C

* Nahezu universelle chemi-
sche Widerstandsfahigkeit

e Gute elektrische und dielek-
trische Eigenschaften

¢ Bestdandig gegen Heif3-
wasserdampf

e Licht-, witterungs- und
strahlenbestdndig

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

¢ Physiologisch unbedenklich

® Geeignet fiir Lebensmittel-
kontakt und Medizinan-
wendungen

¢ UV-Resistenz

e Mit Ethylenoxid und Auto-

klav sterilisierbar

POLYTETRAFLON® -Modifizier-

tes PTFE (mod. PTFE)

e Vergleichbare Eigenschaften
wie PTFE mit zusatzlichen
Vorteilen

e Geringere Permation sowie
dichtere und porendrmere
Polymerstruktur

¢ Reduzierte Porenbildung
beim Verstrecken
(Strech-Void-Index)

e Hohere ReiRdehnung

e Deutlich verringerte
Deformation unter Last

* Glattere Oberflachenstruktur

¢ Verbesserte Verschweif3-
barkeit

e Hohere Transparenz als
Standard-PTFE

Moldflon®-PTFE

* Im Gegensatz zu herkdmm-
lichem PTFE thermoplastisch
durch Spritzguss und
Extrusion verarbeitbar
(besonders attraktiv fiir
GroBserien)

® Dauergebrauchstemperatur
bis 260 °C

* Besonders als ungefiillter
Werkstoff deutlich verbes-
sertes VerschleiBverhalten
als PTFE und mod. PTFE

® Optimales Gleit- und Reib-
verhalten in dynamischen
Anwendungen

e Geeignet fiir den Lebens-

mittelkontakt

¢ Biokompatibel beziiglich
USP Cl VI und Zytotoxizitat

e Hervorragende chemische
Widerstandsfahigkeit

e Witterungs- und alterungs-
bestdndig

* Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

Moldflon®-PFA

¢ Herausragende Reinheits-
eigenschaften

® Gute Spannungsriss-
bestdndigkeit

* Gut schweiflbar

¢ Hervorragende thermische
Belastbarkeit

e Sehr hohe Chemikalien-
widerstandsfahigkeit

¢ Hohe elektrische
Widerstandsfahigkeit

¢ Sehr hoher Sauerstoffindex

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

¢ Physiologisch unbedenklich

e Kombiniert Attribute von
PTFE und FEP

¢ Niedrige Gasdurchlassigkeit

e Glattere Oberflachenstruktur
als FEP und PTFE

e Kann mit Gamma,
Ethylenoxid, e-beam und
Autoklav sterilisiert

werden

Moldflon®-FEP

e Niedrigere Gas- und Dampf-
durchldssigkeit als die
meisten Kunststoffe

® Gute Spannungsriss-
bestdndigkeit

¢ Gut schweiRbar

¢ Hohe Reinheit

¢ Hervorragende thermische
Belastbarkeit

e Sehr hohe Chemikalien-
widerstandsfahigkeit

* Hohe elektrische
Widerstandsfahigkeit

e Sehr hoher Sauerstoffindex

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

¢ Physiologisch unbedenklich

¢ Grofere Flexibilitat als PTFE

e Bessere optische Klarheit
als PTFE

¢ Gleitfahiger als PFA

® Ausgezeichnete UV-
Ubertragungsraten

¢ Hervorragende dielektrische

Festigkeit



Moldflon®-ETFE

e Dauergebrauchstemperatur
bis 150 °C

¢ Verbesserte mechanische
Festigkeit und Steifigkeit

e Hohe chemische Bestdndig-
keit gegeniiber Sduren/
Basen und organischen
Losungsmitteln

¢ Alterungs- und
witterungsstabil

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

® Geeignet fiir den Lebens-
mittelkontakt

¢ Mittels Elektronenstrahl

vernetzbar

Moldflon®-PCTFE

e Dauergebrauchstemperatur
bis 160 °C

¢ Hervorragende mechanische
Eigenschaften und gute
Zerspanbarkeit

e Geeignet fiir Tieftemperatur-
anwendungen bis -250 °C

® Hohe chemische
Bestandigkeit

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

¢ Physiologisch unbedenklich

Moldflon®-PVDF

e Verfiigt tiber die besten
mechanischen Eigen-
schaften aller ungefiillten
Fluorkunststoffe

e Sehr gut zerspanbar

® Gute Schweif3barkeit

e Erfiillt h6chste Anspriiche
an Reinheit

e Sehr widerstandsfahig
gegen Chemikalien

e Sehr gut elektrisch
isolierend

¢ HeiBwasserbestdandig

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

e Sehr gute Strahlen-
bestdandigkeit

e Zugelassen nach FM 4910

e Physiologisch unbedenklich

Moldflon®-ECTFE

e Dauergebrauchstemperatur
bis 150 °C

¢ Optimaler Permeations-
widerstand

* Hohe chemische
Bestandigkeit

¢ Hervorragende
Oberflachengiite

* Hohe Abriebbestdndigkeit

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

* Hohe Bestdandigkeit gegen-
iber UV- und Gammastrahlen

* Gute SchweiBbarkeit

¢ Physiologisch unbedenklich

Moldflon®-PEEK

e Dauergebrauchs-
temperatur bis 260 °C

¢ Hervorragende
mechanische Festigkeit
und Z3higkeit

e Sehr gute Dimensions-
stabilitat

® Hohe Abriebbestdndigkeit
und gute Reibeigenschaften

e Exzellente chemische
Bestdndigkeit

* Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

e Geeignet fiir den Lebens-
mittel- und Trinkwasser-

kontakt

Moldflon®-PEI

e Dauergebrauchstemperatur
bis 170 °C

® Hohe mechanische Festig-
keit und Steifigkeit

¢ Kriechfestigkeit und Dimen-
sionsstabilitat iber einen
breiten Temperaturbereich

e Sehr guter elektrischer
Isolator

e Bestandig gegen Hoch-
energiestrahlung

¢ Hohe Hydrolyse-
bestdndigkeit

e Selbstverloschend
gem. UL 94 V-0

e Geringe Rauchentwicklung

im Brandfall



Ubersicht technische Kennwerte verschiedener

Schlauch-Werkstoffe

POLYTETRAFLON® Moldflon®
Eigenschaft allgemein Norm Einheit PTFE mod. PTFE PTFE
Dichte 1ISO 1183 g/cm? 2,14 - 2,19 2,14 - 2,19 2,13-2,18
Obere Gebrauchstemperatur, ohne
Belastung °C 250 - 260 250 - 260 250 - 260
Brennbarkeit UL94 = V-0 V-0 V-0
Wasseraufnahme bei 23 °C Sdttigung % < 0,05 < 0,05 < 0,05
Thermisch Norm Einheit PTFE mod. PTFE PTFE
Schmelztemperatur 1ISO 11357 °C 327 327 310-320
Lin. Warmeausdehnungskoeffizient DIN 52612 105*K* 10-16 10-16 10- 16
Warmeleitfahigkeit bei 23 °C 1ISO W/(m*K) 0,23 0,23 0,22
Spezifische Warme bei 23 °C k)/(kg*K) 1,01 1,01 1,09
Sauerstoffindex % »95 »95 »95
Mechanisch Norm Einheit PTFE mod. PTFE PTFE
Reif3festigkeit bei 23 °C 1ISO 527 MPa 29 -39 30-42 20 - 25
Reif3festigkeit bei 150 °C 14-20 15 - 24
Streckgrenze bei 23 °C 1ISO 527 MPa 10 12
Reifldehnung bei 23 °C 1ISO 527 % 200 - 500 400 - 600 330-380
Zug-E-Modul bei 23 °C 1ISO 527 MPa 400 - 800 500 - 900 650
Grenzbiegespannung bei 23 °C 1ISO 178 MPa 18-20 19-22
Biege-E-Modul 1ISO 527 MPa 600 - 800 650 - 900
Kugeldruckhdrte 23 °C 1ISO 2039 25-30 26 -31 25-30
Rockwellhdrte R 1ISO 2039 20-30 22-32 25-35
Shorehdrte D 1ISO 868 55-72 56 - 75 60 - 65
Reibungskoeffizient 0,05-0,2 0,05-0,2 0,15 - 0,25
Elektrisch Norm Einheit PTFE mod. PTFE PTFE
Dielektrizitatszahl bei 100 Hz IEC 60250 <2,1 <2,1 <2,1
Dielektrizitdtszahl bei 10¢ Hz <2,1 <2,1 <2,1
Dielektrischer Verlustfaktor bei 100 Hz *10* 0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,7
Spezifischer Durchgangswiderstand IEC 60093 Q*cm » 1018 » 1018 » 108
Oberflichenwiderstand DIN 53482 Q » 10 » 10 »10%
Kriechstromfestigkeit IEC 60112 CTI 600 600 600
Durchschlagfestigkeit IEC 60243-2 kV/mm 40 40 »50
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PFA FEP ETFE PCTFE PVDF ECTFE PEEK PEI
2,12-2,17 2,12-2,17 1,71-1,78 2,10 - 2,16 1,75-1,78 1,67 -1,70 1,3 1,27
250 - 260 200 - 205 150 - 180 150 -180 150-170 150-180 260 170

V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0 V-0

<0,05 < 0,05 <0,05 < 0,05 <0,05 < 0,05 0,45 1,25

PFA FEP ETFE PCTFE PVDF ECTFE PEEK PEI

300 - 310 253 - 282 265 - 275 185 - 210 165-178 240 - 247 340 - 350 217
10-16 10- 14 8-12 4-8 8-18 4-8 4,7 5

0,22 0,20 0,23 0,19 0,17 0,15 0,29 0,24

1,09 1,17 1,95 0,92 1,38 1,4 2,0

»95 »95 30 »95 43 60 24 47

PFA FEP ETFE PCTFE PVDF ECTFE PEEK PEI

27 -32 19 - 25 36 - 48 31-42 38-50 41 - 54 98 129
15-21 4-6 8-12 1-2 7,5-10,5 3,5-4,5

14 12 24 40 46 34 98 130

300 250 - 350 200 - 500 80 - 250 20 - 250 200 - 300 34 60

650 350-700 500 - 1200 1000 - 1200 1800 - 1800 1200 - 1800 3500 3200

15 25-30 52-63 55 50 130 140
650 - 700 660 - 680 1000 - 1500 1200 - 1500 1200 - 1400 1700 3800 3400

25-30 23-29 34-40 55-70 62-68 55-65 220 165
25-35 20-30 45 - 55 103 -118 100 - 115 85-95 M 115
60 - 65 55-60 63-75 70-90 73 -85 70 - 80 85

0,2-0,3 0,3-0,35 0,3-0,5 0,3-0,4 0,2-0,4 0,65 n. a. 0,3-0,4

PFA FEP ETFE PCTFE PVDF ECTFE PEEK PEI

<2,1 <2,1 2,6 2,3-2,8 2,3-2,6 3,2 3

<2,1 <2,1 2,6 2,3-2,4 3,1 3

0,5-0,7 0,5-0,7 0,5-0,6 30 0,002

» 1018 »1018 » 10?6 » 1018 »10% »10% » 10

» 1016 » 1016 »10% » 1016 »10%3 » 1012 » 10?6 »10%3

600 600 600 600 600 600 150 175

»50 »50 Y40 > 40 Y40 > 40 19 »20

Diese ausschlieplich als Orientierungshilfe gedachte Tabelle zeigt typische an Normprobekdrpern ermittelte Werte. Die Material-
kennwerte bilden ausdriicklich keine rechtliche Grundlage fiir Spezifikationszwecke oder zur Konstruktionsauslegung und kénnen

je nach Material, Bauteil, Verarbeitungs- und Einsatzbedingungen stark abweichen.
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Headquarter und weitere Werke der ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | EtzelstraBe 10 | D-74321 Bietigheim-Bissingen
Fon +49 7142 583-0 | Fax +49 7142 583-200 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

@ www.ek-kt.de/shop
b,

Werk Heidenheim | Badenbergstrafie 15 | D-89520 Heidenheim
Fon +49 7321 9641-0 | Fax +49 7321 9641-24 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Werk Ménchengladbach | Hocksteiner Weg 40 | D-41189 Monchengladbach
Fon +49 2166 9590-0 | Fax +49 2166 9590-55 | sales.ektp@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

ElringKlinger Engineered Plastics (Qingdao) Co., Ltd. | Room 408-409, Building C, Qingdao Int. Finance Plaza
222 Shenzhen Rd, Laoshan District | 266061 Qingdao V.R. China | Fon +86 532 6872 2830 | Fax +86 532 6872 2838
info.ektc@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.cn

ElringKlinger Engineered Plastics North America, Inc. | 4971 Golden Parkway | Buford, GA 30518 USA
Fon +1 678 730 8190 | Fax +1 770 932 2385 | info.ektu@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.com
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erheben keinen Anspruch auf Vollstindigkeit. Etwaige Ersatzanspriiche aufgrund dieser Informationen kénnen nicht anerkannt werden.
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