


Memory Manschetten

Vorteile

e Extrem geringe Reibung in einem
groflen Temperaturbereich

e Hervorragende Trockenlaufeigen-
schaften

e Keine Stick-Slip-Bewegungen
auch bei geringen
Gleitgeschwindigkeiten

e Extrem geringe Losbrechkrafte
selbst nach langeren Stillstands-
zeiten

* Hohe chemische und thermische
Bestdandigkeit

e Keine Volumendnderung durch
Quellen oder Schrumpfen

e Kompakte Bauform

e Sehr giinstiges Kosten-/Nutzen-
verhdltnis

e Sterilisierbar

e Gut spiilbar

e Abmessungen von 3 mm bis
140 mm maglich

e Sonderabmessungen auf Anfrage

M emory Manschetten sind ein-
seitig druckbeaufschlagbare Dicht-
elemente mit herausragenden
Gleiteigenschaften. Sie werden vor-
wiegend zur Abdichtung hin- und
hergehender Kolben und Stangen
sowie bei Dreh- und Schwenkbe-
wegungen eingesetzt. Die einteilige
Dichtung wird aus dem hochbean-
spruchbaren Fluorkunststoff PTFE
oder auch aus PE-UHMW hergestellt
und erhdlt durch eine spezielle
Fertigungstechnologie ein Memory-
Verhalten. Der Memory-Effekt be-
wirkt, dass die notwendige Anpres-
sung an die Dichtflachen ohne

zuséatzliches Federelement erreicht

wird. Dadurch kann die Initialvor-
spannung sehr niedrig gehalten
werden, was der Memory Manschet-
te ihr extrem giinstiges Reibungs-
verhalten verleiht. Das bedeutet im
Zusammenspiel mit den dafiir ent-
wickelten PTFE-Spezialcompounds
HS 21059 und HS 21029 einen
duBerst geringen Dichtlippenver-
schleifl und damit hohe Lebensdauer
bei niedrigen Losbrech- und Ver-
schiebekrdften. Da die Dichtung mit
der offenen Seite in Richtung zum
hoheren Systemdruck eingebaut wird,
verstdrkt sich die Dichtwirkung

mit steigendem Druck.

Memory Manschetten werden
tiberall dort eingesetzt, wo an das
Reibverhalten einer Dichtung
sehr hohe Anforderungen gestellt

werden.



Anwendungen

Memory Manschetten werden
in vielen Bereichen der Industrie
eingesetzt
e Automobilindustrie
z.B. in Scheinwerferwaschanlagen,
in Kleinkompressoren zur Luft-
federung und Niveauregulierung,
in Schwingungsdampfern
e Allgemeiner Maschinenbau
z.B. in Ventilen und Magnetventilen
® Pneumatik
z.B. in Zylindern und anderen

Pneumatikkomponenten

e Kompressoren und Vakuumpumpen
z.B. bei Trockenlaufkompressoren;
Oil-free-Anwendungen

e Lebensmittelindustrie
z.B. in Dosiergerdten und Abfiill-
maschinen

¢ Medizin- und Pharmaindustrie
z.B. in Dentaltechnik-Kolben-
kompressoren

e Tankanlagenbau
z.B. Vakuumpumpen fiir Benzin-
dampfabsaugung

e Lackiertechnik

z.B. in Farbventilen

Anwendungsbeispiele

Pneumatik
Zylinderabdichtung mit

geringer Verschiebekraft
fiir Stick-Slip-freien
Betrieb.




Kompressoren und
Vakuumpumpen
Taumelkolbenkompressor
mit Topfmanschette

mit integrierter Fiihrung
als Kolbendichtung

im Trockenlaufbetrieb
(Oil-free-Anwendung).

Aufbau und Wirkungsweise

Lebensmittelindustrie
Stangendichtung in Ven-
tilen von Getrdnkeabfiill-
anlagen. Mit geringem
Totraum bzw. gut spiilbar
(Aseptik-Anwendungen).

® Scharfe Dichtkante

. Memory-Effekt

@ Dichtungsriicken
® Flexible Dichtlippe
@ Druck- bzw. Medienseite

g
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Lackiertechnik
Ventilnadeldichtung fiir
Farbventile in Auto-
mobil-Lackieranlagen.

Die Wirkungsweise ist bei allen Bau-
arten und Bauformen identisch. Eine
Unterscheidung erfolgt lediglich
durch die Geometrie und Anwendung.
Die Dichtwirkung erfolgt durch

die Eigenvorspannung der Kunststoff-
Hiille, den so genannten Memory-
Effekt des Werkstoffes. Die radialen
Anpresskrafte geniigen, um einen
drucklosen Anwendungsfall erfolg-
reich abzudichten. Liegt zusatz-

lich ein Systemdruck vor, dann stei-
gen die Anpresskrafte an und

die Gesamtdichtpressung nimmt zu.
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Standardbauart EMS

Lagerprogramm Standard-Abmessungen Grundbauart EMS
Bestellbeispiel: EMS — 12 x 6 x 3,6 — HS 21029

EMS = Bauform

12 = Bohrungs-@
6 = Stangen-@
3,6 = Nutbreite

HS 21029 = Standardwerkstoff PTFE-Spezialcompound HS 21029, die
EMS - Kolben- und Stangen- weiterentwickelte zweite Werkstoffgeneration ist HS 21059.

dichtung und als Wellendichtung Die passenden Werkstoffkombinationen fiir die verschiedenen

Anwendungen entnehmen Sie bitte der Werkstofftabelle g

Einsatzgrenzen” auf Seite 60 — 62.

T = -40 °C bis +220 °C

p = bis 20 bar Bohrungs-@ Stangen-@ Nuttiefe Nutbreite Teile-Nr.
AH By, T G*2

v=15m/s & 12 6 3 3,6 386.480

v=1m/sO 13 7 3 3,6 206.070
14 8 3 3,6 403.687
16 10 3 3,6 785.881
18 12 3 3,6 785.903
20 14 3 3,6 785.911
22 16 3 3,6 785.938
24 18 3 3,6 786.012
25 19 3 3,6 783.765
26 20 3 3,6 092.100
28 20 4 5,0 785.954
30 22 4 5,0 786.020
32 24 4 5,0 785.962
33 25 4 5,0 786.039
36 28 4 5,0 786.047
40 32 4 5,0 785.970
44 36 4 5,0 786.055
50 40 5 6,3 785.989
55 45 5 6,3 403.970
60 50 5 6,3 785.997
63 53 5 6,3 786.004
66 56 5 6,3 780.960
70 60 5 6,3 090.980
73 63 5 6,3 840.327
80 70 5 6,3 786.063
100 88 6 7,5 786.071

Sonderabmessungen und andere Werkstoffe auf Anfrage.



Einbaumafle

Stangendichtung Kolbendichtung
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Stangen-@ Nuttiefe  Nutbreite Zylinder-@ Nuttiefe  Nutbreite
B” T G*? A" T G*?
6 - 20 3 3,6 12 - 28 3 3,6
20 - 40 4 5,0 28 - 50 4 5,0
40 - 88 5 6,3 50 - 100 5 6,3
88 - 113 6 7,5 100 - 125 6 7,5

Standardbauarten EMT I EMTX I EMH I EMHX (ohne Lagerprogramm)

EMT - Kolbendichtung EMH - Stangendichtung |

Topfmanschette. Abstreifer | Wellendichtung
Hutmanschette.

EMTX - Kolbendichtung EMHX - Stangendichtung |

Topfmanschette mit integrierter Abstreifer | Wellendichtung

Fiihrung. Hutmanschette mit integrierter
Fihrung.



Sonderbauarten

Fiir bestimmte Anwendungen Vorteile

werden auch einbaufertige, montage- e Einteiliger Kolben

freundliche Komplettlosungen in e Ersatz von metallischen Kolben
verschiedenen Ausfiihrungen ange- durch Kunststoffkolben
boten. e Einbaufertige, montagefreundliche

Ausfiihrungen mit giinstigem
Kosten-/Nutzenverhiltnis

e Keine Beschddigungen der
Dichtungen bei der Montage

e Komplettlosung mit Dichtung und

integrierter Fiihrung moglich

Komplettkolben mit Standard
Memory Manschette EMS
Einfachwirkend; der Kolben kann
aus Aluminium, Kunststoff oder

als Stahlkolben ausgefiihrt werden.

Komplettkolben

Doppelwirkend mit Fiihrung.

Komplettkolben mit Memory
Topfmanschette in Kunststoffkolben
ultraschallverschweifdt

PA- bzw. POM-Kunststoffkolben.

Dichtbuchse als Stangen- und
Fiihrungsbuchse

Doppelwirkend.




Technische Details

Fiir die Ausbildung des Memory-
Effektes sind unterschiedliche Ein-
flussfaktoren wie z.B. Lippendicke,
Fertigungsparameter, Werkzeugde-
sign, Dichtungswerkstoff etc.

entscheidend.

Bei der Auslegung einer Memory
Manschette kdnnen Sie auf unsere
jahrelangen Erfahrungen zuriick-
greifen. Wir bendtigen nur Ihre tech-
nischen Betriebsbedingungen.
Fiillen Sie einfach unseren techni-
schen Fragebogen am Ende des

Kataloges aus.

Verschiebekraft®

Dieses Diagramm zeigt die geringe
Verschiebekraft einer Memory
Manschette im Vergleich zu den Fe-
derunterstiitzten Nutringen und
einer Hydraulikdichtung, einem so
genannten O-Ring vorgespannten
PTFE-Stufenring (SRI). Die geringe
Verschiebekraft entsteht durch die
geringe Vorspannung der Memory
Manschette. Sie hat ein extrem

glinstiges Reibungsverhalten.
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B Memory Manschette Bauart EMS
Federunterstiitzter Nutring Bauart URI
M Stufenring SRI mit O-Ring

Testbedingungen

Hydraulikzylinder Stangen-@ 11 mm,
hartverchromt, Rz 0,2 pm,

v =60 mm/min, drucklos, dlge-

schmiert, Raumtemperatur




Konstruktions- und Montageh inweise (sh. auch Kapitel Federunterstiitzte Nutringe S. 30)

Stangendichtung

Montage in geteilte Nut. Montage in halboffene Nut
(Einschnapp-Montage).

Einschnapp-Montage

Memor y-Manschetie
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Nennquer- Einfiihrschrdge Haltebund  Montageschrige Radius  Radial-
schnitt® L., bei H bzw. H;, N... bei R spiel
TxG 15°Fase 30° Fase 15°Fase 30° Fase max E/2
3x3,6 4,8 2,3 0,4 3,7 1,7 0,25 0,05
4x5,0 4,8 2,3 0,5 4,5 2,1 0,25 0,07
5x6,3 4,8 2,3 0,6 4,5 2,1 0,30 0,08
6x7,5 4,8 2,3 0,7 5,2 2,4 0,30 0,10

.



Kolbendichtung

Montage in geteilte Nut.

Einschnapp-Montage

e cpofin
aNSLAETIE

Montage in halboffene Nut
(Einschnapp-Montage).

Nennquer- Einfiihrschrdge
schnitt® L., bei
TxG 15°Fase 30° Fase
3x3,6 4,8 2,3
4x5,0 4,8 2,3
5x6,3 4,8 2,3
6x7,5 4,8 2,3
Oberfldchenqualitdt

Siehe Kapitel Federunterstiitzte Nutringe.

Lagerungshinweis

Siehe Kapitel Federunterstiitzte Nutringe.

Haltebund
H bzw. H.,;,

0,4
0,5
0,6
0,7

_
o
Montageschrige
N.., bei
15°Fase 30° Fase

3,7 1,7
4,5 2,1
4,5 2,1
5,2 2,4

-

Mut-D Kolhen

e

LARE N & =

Radius

R

0,25
0,25
0,30
0,30

Radial-
spiel
mex E/2
0,05
0,07
0,08
0,10




Fordern Sie unser Kunststoff-Know-how.

Hauptsitz und weitere Werke

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | EtzelstraBe 10 | D-74321 Bietigheim-Bissingen
Fon +49 7142 583-0 | Fax +49 7142 583-200 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Werk Heidenheim | BadenbergstraBBe 15 | D-89520 Heidenheim
Fon +49 7321 9641-0 | Fax +49 7321 9641-24 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Werk Ménchengladbach | Hocksteiner Weg 40 | D-41189 Mdonchengladbach
Fon +49 2166 9590-0 | Fax +49 2166 9590-55 | sales.ektp@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

ElringKlinger Engineered Plastics (Qingdao) Co., Ltd. | Room 408-409, Building C, Qingdao Int. Finance Plaza
222 Shenzhen Rd, Laoshan District | 266061 Qingdao V.R. China | Fon +86 532 6872 2830 | Fax +86 532 6872 2838

info.ektc@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.cn

ElringKlinger Engineered Plastics North America, Inc. | 4971 Golden Parkway | Buford, GA 30518 USA
Fon +1 678 730 8190 | Fax +1 770 932 2385 | info.ektu@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.com

www.elringklinger-kunststoff.de

elringklinger

Kunststofftechnik

Anderungen vorbehalten. Keine Gewdhr bei Druckfehlern.

rum und tec

ge Ersatzanspriiche aufgrund dieser Ipfqrm_ationen kénnen nicht anerkannt werden. Einbau aller Ersatzteile nur durch geschultes Fachpersonal.

Die hier gemachten Angaben - aus langjéhriger Erfahrung und Erkenntnis — erheben keinen Anspruch auf Vollstindigkeit.

Etwai

Chirulen® ist eine eingetragene Marke der Firma Quadrant.
A

nderungen im Leist



