Vorteile

e Kein Stick-Slip-Effekt auch bei
geringen Gleitgeschwindigkeiten
und nach ldngeren Stillstands-
zeiten

e Geringer Verschleif3

e Gute Trockenlaufeigenschaften

e Einfache Ausfiihrung der
Einbaunuten

e Geringe Reibung

e Lieferbar in Grof3en von 3 mm
bis 3000 mm

* Hohe Druckstabilitat

e Kleine Einbaurdume

e Schmierdepot

e Fiir innen- und auBendichtende

Funktion

Mantelringe sind doppeltwirkende Dichtelemente. Sie werden bevorzugt
zur Abdichtung bei wechselnden Druckrichtungen eingesetzt (z.B. Kolben-

dichtungen).

Stufenringe sind einfachwirkende Dichtelemente. Sie haben sich be-
sonders bei der Abdichtung von Kolbenstangen bewdhrt. Die Dichtwirkung
entsteht durch Eigenvorspannung des PTFE-Profilrings gegeniiber der
Stange und der Vorspannung des gummielastischen O-Rings im Nutraum.

Mit steigendem Systemdruck erh6hen sich die radialen Anpresskrafte.

Rotationsgleitringe eignen sich besonders zur Abdichtung rotierender
Wellen z. B. in Drehdurchfiihrungen, Drehverteilern, Drehgelenken und
Schwenkmotoren in der Mobilhydraulik und Werkzeugmaschinen. Ein spe-
ziell ausgelegter Gleitring auf Basis PTFE bzw. PE wird durch einen Elasto-

mer-0-Ring angepresst und zusatzlich durch den Systemdruck aktiviert.



Mantel- und Stufenringe

Anwendungsgebiete

Mantel- und Stufenringe eignen sich besonders
zur Abdichtung von Kolben und Stangen in
hydraulischen und pneumatischen Arbeitszylin-

dern.

Sie bestehen aus zwei Bauteilen

e einem Profilring aus dem hoch-
beanspruchbaren Fluorkunststoff PTFE oder
alternativ auch aus einem ultrahochmole-
kularen PE zur dynamischen Abdichtung an
der Gleitfliche (Primérdichtung)

e einem O-Ring zur statischen Abdichtung im

Nutraum (Sekundéardichtung)

Aufbau und Wirkungsweise

Mantelring

N 0
@ O0-Ring als elastisches
®~ = O g
e Vorspannelement
- ~ @ ® Entlastungsnut verhindert
@ '
i |

Festsaugen an der Nutflanke
@ Fase erleichtert die Montage
R ® Druckrichtung

Montagehinweise

e Einfiihrschrdgen an Zylinderrohr und Kolben-
stange vorsehen

¢ Scharfe Kanten entgraten und abrunden

e Gewindespitzen abdecken

e Staub, Schmutz, Spane usw. sorgfiltig
entfernen

e Keine scharfkantigen Montagewerkzeuge

verwenden

Zur Erleichterung der Montage

empfehlen wir:

Einfetten bzw. Eindlen von Gleitflachen und
Dichtungen (keine Fette mit Feststoffzusatzen
verwenden). Erwdrmen auBendichtender
PTFE-Ringe in Ol oder HeiBwasser auf 80 °C
bis 120 °C.

Ausfiihrungen und Einsatzgrenzen®
Gleitgeschwindigkeit max. 4 m/s &
Temperaturbereich  —45 °C bis +200 °C

Betriebsdruck max. 400 bar

Stufenring

0-Ring als elastisches
Vorspannelement

Dichtkante erzeugt nahezu
linienformige Dichtpressung
Keilwinkel fordert Schleppfilm
in den Druckraum zuriick

Druckrichtung
Oberflichengiite
Dynamische Statischer
Gegenlauf- Nutgrund-
flache/ durchmesser/
Stange Gehduse
Rz =1,0 pm < 6,3 pm
Rmax =<2,0 ym =<12,5 pym
Werkstoffe

Auf Anfrage, je nach Anwendungsfall.



Bauart MRA | MRI

Nutabmessungen

*Je nach Einbauverhdltnissen kann in Abweichung
von den aufgefiihrten Standardabmessungen fiir
Mantelringe MRA (auf3endichtend) bzw. MRI (innen-
dichtend) auch ein anderer @-Bereich gewadhlt
werden. Die entsprechenden Nutabmessungen sind

in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

Durchmesser-  Nuttiefe T Nutbreite Radius Radialspiel

bereich* G2 Rmax maxE/2
8 -15 2,45 2,2 0,4 0,15
15 - 40 3,75 3,2 0,6 0,15
40 - 80 5,50 4,2 1,0 0,20
80 - 133 7,75 6,3 1,3 0,20
133 - 330 10,50 8,1 1,8 0,25
330 - 670 12,25 8,1 1,8 0,25
670 - 1000 14,00 9,5 2,5 0,30
=1000 19,00 13,80 3,0 0,40

Einbaubeispiel Kolbendichtung MRA

Montagehinweis

e 0-Ring in Nut einlegen

¢ Mantelringe mit der Spreizhiilse auf die
Montagehiilse aufschieben

e Mantelring in die Nut einschnappen lassen

 Bei Bedarf empfehlen wir anschlieBend mit
einer Hiilse zu kalibrieren

e Zur Herstellung der Montagewerkzeuge stellen

wir gerne Zeichnungen zur Verfiigung

Kalibrierfiilsa

=
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Bauart SRI | SRA

Nutabmessungen .

*Je nach Einbauverhéltnissen kann in Abwei- f\ :3 -
chung von den aufgefiihrten Standardabmessun- e S
gen fiir Stufenringe SRI (innendichtend) bzw. h >

SRA (auBendichtend) auch ein anderer @-Bereich
gewdhlt werden. Die entsprechenden Nutabmes-

sungen sind in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

Montagehinweis
Durchmesser- Nuttiefe T Nutbreite Radius Radialspiel . . .
bereich* G2 Rmax maxE/2 Fiir Stangendurchmesser kleiner als 30 mm sind
3-8 2,45 2,2 0,4 0,15 axial zugangliche Nuten vorzusehen.
8 -19 3,65 3,2 0,6 0,15

19 - 38 5,35 4,2 1,0 0,20 ) !

38 — 200 7,55 6.3 1,3 0,20 Fiir Stangendurchmesser grofier als 30 mm
200 - 256 10,25 8,1 1,8 0,25 konnen die Dichtungen in geschlossene Nuten
256 - 650 12,00 8,1 1,8 0,25 montiert werden.

650 — 1000 13,65 9,5 2,5 0,30 e )
= 1000 19,00 13,80 3,0 0,40 * O-Ring in Nut einlegen
e Stufenring nierenférmig zusammendriicken
und in die Nut einlegen
¢ Bei Bedarf empfehlen wir, anschliefend mit
Einbaubeispiel Stangendichtung SRI einem Dorn zu kalibrieren




Bauart MRR

Nutabmessungen

*)e nach Einbauverhdltnissen kann in Abweichung von den
aufgefiihrten Standardabmessungen fiir Rotationsgleit-
ringe MRR (innen- und auBendichtend) auch ein anderer
@-Bereich gewdhlt werden. Die entsprechenden Nutab-

messungen sind in den folgenden Tabellen aufgefiihrt.

Aufbau und Wirkungsweise

Rotationsgleitring
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MRR innendichtend
Durchmesser-  Nuttiefe T
bereich* MRR G*?
6 -19 2,45 2,2
19 - 38 3,75 3,2
38 - 200 5,50 4,2
200 - 256 7,75 6,3
256 - 650 10,50 8,1
650 - 1000 14,00 9,5
Nutabmessungen

Wellendichtung innendichtend

Einsatzgrenzen®”

Rotationsgeschwindigkeit

Temperaturbereich

Betriebsdruck

R max
0,4
0,6
1,0
1,3
1,8
1,8

max 2,5 m/s O
—45 °C bis +200 °C
max 300 bar

Nutbreite Radius Radialspiel

max E/2
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25

Elastomer-0-Ring

MRR aupendichtend
Durchmesser-  Nuttiefe T
bereich* MRR

8 - 40 2,45

40 - 80 3,75

80 - 133 5,50

133 - 330 7,75

330 - 670 10,50

670 — 1000 14,00
Nutabmessungen

Wellendichtung au3endichtend

Nutbreite Radius Radialspiel

G*2
2,2
3,2
4,2
6,3
8,1
9,5

%

R max
0,4
0,6
1,0
1,3
1,8
1,8

&

max E/2
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25



Montagehinweise
Siehe Tabelle S. 54 bzw. 55.

Oberfldchengiite
Dynamische Statischer
Gegenlauf- Nutgrund-
flache durchmesser
Rz =1,6 ym =6,3 ym
Rmax <2,0pm <12,5 pym
Ra <0,2 pm =< 0,4 pm

Harte <58 HRC -

Werkstoffe

Auf Anfrage, je nach Anwendungsfall.

Sonderausfiihrungen

Mit Einspannflansch




Fordern Sie unser Kunststoff-Know-how.

Hauptsitz und weitere Werke

ElringKlinger Kunststofftechnik GmbH | EtzelstraBe 10 | D-74321 Bietigheim-Bissingen
Fon +49 7142 583-0 | Fax +49 7142 583-200 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Werk Heidenheim | BadenbergstraBBe 15 | D-89520 Heidenheim
Fon +49 7321 9641-0 | Fax +49 7321 9641-24 | sales.ekt@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

Werk Ménchengladbach | Hocksteiner Weg 40 | D-41189 Mdonchengladbach
Fon +49 2166 9590-0 | Fax +49 2166 9590-55 | sales.ektp@elringklinger.com | www.elringklinger-kunststoff.de

ElringKlinger Engineered Plastics (Qingdao) Co., Ltd. | Room 408-409, Building C, Qingdao Int. Finance Plaza
222 Shenzhen Rd, Laoshan District | 266061 Qingdao V.R. China | Fon +86 532 6872 2830 | Fax +86 532 6872 2838

info.ektc@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.cn

ElringKlinger Engineered Plastics North America, Inc. | 4971 Golden Parkway | Buford, GA 30518 USA
Fon +1 678 730 8190 | Fax +1 770 932 2385 | info.ektu@elringklinger.com | www.elringklinger-ep.com

www.elringklinger-kunststoff.de

elringklinger

Kunststofftechnik

Anderungen vorbehalten. Keine Gewdhr bei Druckfehlern.

rum und tec

ge Ersatzanspriiche aufgrund dieser Ipfqrm_ationen kénnen nicht anerkannt werden. Einbau aller Ersatzteile nur durch geschultes Fachpersonal.

Die hier gemachten Angaben - aus langjéhriger Erfahrung und Erkenntnis — erheben keinen Anspruch auf Vollstindigkeit.

Etwai

Chirulen® ist eine eingetragene Marke der Firma Quadrant.
A

nderungen im Leist



