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Bauteilegestaltung: Miniaturisierung erschwert die Endoskop-Produktion

Mehr Freiheit in der Entwicklung

Das Bedienen endoskopischer Instrumente erfolgt iiblicherweise
iiber Arbeitskanile des Endoskops. Die GroRe dieser Kandle
betrdgt nur wenige Millimeter. Diese Miniaturisierung ist fiir Ent-
wickler und die Zulieferer von Bauteilen und Komponenten oft“
eine grofle Hefausforderange

Im Spntzguss hergesteﬂte ei-
le aus Moldflo

Mit einem neuen thermoplastisch verarbeit- '

baren PTFE-Moldflon lassen sich Bauteile wie

Dichtungen, Gleitlager, Diisen und Elektfo-

denummantelungen in kleinen Dimensionen

herstellen. Daraus ergeben sich neue Mog-
lichkeiten bei der Entwicklung von Instrumen-
ten in der Medizintechnik, beispielsweise von

Endoskopen. Der Werkstoff Moldflon erfiillt

wie das klassische PTFE alle Voraussetzungen

fiir den Einsatz in medizinischen Instrumen-
ten. Zu seinen Eigenschaften gehoren eine

umfassende chemische Bestandigkeit, Tem-
peraturbestandigkeit bei hohen und extrem
tiefen Temperaturen, sehr geringer dielektri-

~ scher Verlustfaktor und gute Hochspan-

. nungsfestigkeit. Dariiber hinaus ist er nicht
~ brennbar und verfiigt iiber ein gutes Gleit-
reibverhalten im Trockenlauf.

In den Eigenschaften Kaltfluss, den mecha-
nischen Eigenschaften auch bei hohen Tem-
peraturen (Dauergebrauchstemperatur bis

~ + 260 °0), Permeation und VerschleiRfestig-

keit tibertrifft Moldflon das klassische PTFE.

So ist zum Beispiel die Verschleif3festigkeit

von ungefiilltem Moldflon um den Faktor 10

geringer als von ungefiilltem PTFE. Durch das

Einbringen von Fiillstoffen wie Kohlefasern,

Mineralstoffen und andere Polymeren kon-
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nen inshesondere die mechanischen Eigen-
schaften noch verbessert werden. Diese Fiill-
stoffe vermischen sich bei Moldflon homogen
mit der Kunststoffschmelze. Das ist unter an-
derem Voraussetzung fiir eine sehr glatte
Oberfldache und einer der Griinde fiir die ho-
heren mechanischen Festigkeiten. Die fiir den
Medizinbereich wichtigen Zulassungen wie
Zytotox gemaf ISO 10993, FDA, USP Class VI
und RoHS-Konformitat sind fiir Moldflon und
teils auch fiir die Compounds vorhanden.

Die spanende Bearbeitung setzt Grenzen in
der Bauteilgrofe und -geometrie von PTFE-
Bauteilen. Beispielsweise sind Bohrungen
von wenigen Zehntel Millimeter oder Gewin-
den kleiner M2 spanend im Verhaltnis zur

lhr Stichwort
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Bauteilgroe nur mit hohem Aufwand her-
stellbar. Viele komplexe Bauteil-Geometrien
konnen spanend iiberhaupt nicht gefertigt
werden. Hier bietet das Spritzgussverfahren
vielseitigere Moglichkeiten in der Bauteil-
gestaltung. Notwendige Trennlinien und An-
gusspunkte konnen durch eine optimale Plat-
zierung so ausgefiihrt werden, dass diese
das Bauteil optisch und in Funktion nicht be-
eintrachtigen. Eine Um- oder Anspritzung von
Moldflon um kleinste Metallteilchen ist eben-
falls Spritzgieflen machbar.

In der Medizintechnik sind multlfunktlonale
Bauteile aus Moldflon, wie beispielsweise
Dichtungen mit integriertem Gleitlager, Ge-
hdusebauteile, kleinste Lagerschalen und
umspritzte Isolationsschichten bereits seit
Jahren im Einsatz. Weitere Produkte, die neue
Mbglichkeiten fiir den medizinischen Instru-
mentenbau bieten, sind diinnwandige hoch-
transparente Schlauche, die nachveredelt

‘werden kénnen, diinne Folien mit Folienstar-

ken von iiber 30 ym sowie Molidflon-Fasern,

-Gewebe oder -Laminate. Der im Spritzguss-

verfahren verarbeitbare Werkstoff bietet ins-

besondere fiir groBere Serien die Moglich-

keit, komplexe Bauteile wirtschaftlich zu fer-
tigen. Dies erlaubt Kunden in der Medizin-
technik die Entwicklung neuer Instrumente,
ohne dabei die Kosten aus den Augen zu ver-
lieren. Die Elring Klinger Kunststofftechnik
GmbH bietet als Systempartner und Tech-
nologiefiihrer in der PTFE-Verarbeitung eine
eigene Werkstoff- und Bauteileentwicklung.
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Weitere Informationen: www.elringklinger- kunststoff de
Auf der Medtec Europe: Halle 6, Stand 6377



